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The arrangement has a cable connection part (2) and an equipment connection part or two cable 
connection parts and a cap nut (4), a wire holding and guide part, a clamp and connecting unit and a 
connecting body with clamp blades that penetrate the wire (12) insulation (14) when the connector parts are ^ 
coupled. The wire holding and guide part is axially fixed in the cap nut and is made in two parts. 
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Die f oigenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

(g) KabelanschluS- oder -verbindungselnrichtung 

@ Beschrieben und dargestellt ist eine KabelanschlufSein- 
richtung zum elektrisch leitenden AnschluS eines meh- 
radrigen Kabels (1) an ein elektrisches Gerat, mit einem 
KabelanschluBbauteil (2) und mit Ginem GerateanschluS- 
bauteil (3), wobei zu dem Kabelanschlul^bauteii (2) eine 
Oberwurfmutter (4) und efn Adernaufnahme- und -fiih- 
rungsteil (5) sowie zu dem GerateanschluSbauteil (3) eine 
mit Schneidklemmen (6) und mi't AnschluSklemmen (7) 
versehene Klemm- und AnschluSeinheit (8) und ein hiil- 
senformiger, mit einem dem Innengewinde (9) der Ober- 
wurfmutter (4) entsprechenden AuBengewinde (10) ver- 
sehener AnschluRkorper (11) gehoren, wobei die mit den 
Schneidklemmen (6) zu kontaktierenden bzw. von den 
Schneidklemmen (6) einzukiemmenden Aderenden (16) 
der einzelnen Adern (12) und die zugeordneten Schneid- 
klemmen (6) unter einem spitzen Winkel verlaufen und 
wobei beim Aufschrauben der Oberwurfmutter (4) auf 
den AnschluRkorper (11) die Schneidklemmen (6) die 
Aderisolation (14) der Aderenden (16) der einzelnen 
Adem (12) durchtrennen und mit den Leitern (13) der ein- 
zelnen Adern (12) kontaktieren. 

Die zuvor beschriebene Kabelanschluf^einrichtung ist er- 
findungsgemaB verbessert, ausgestaltet und weiterent- 
wickelt und zwar einerseits dadurch, dafS das Adernauf- 
nahme- und -fuhrungsteil (5) in der 0 be n^vurf mutter (4) 
axial fixiert ist, andererseits dadurch, daB das Adernauf- 
nahme- und -fuhrungsteil (5) zweiteilig ausgefiihrt ist, 
namlich aus einem kabelseitigen Oberteil (27) und einem 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifEt eine KabelanschluB- oder -veibin- 
dungseinrichtung zum elektriscb Idtraden AnschluB eines 
vorzugsweise mdiradrigen Kabels an ein elektrisches Gerat 
Oder zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 
weise mehradrigen Kabeln, mit einem KabelanschluBbauteil 
und mit einem GerateanschluBbauteil oder mit einem ersten 
Kabelverbindungsbauteil und einem zweiten Kabelverbin- 
dungsbauteil, wobei zu dem KabelanschluBbauteil bzw. dem 
ersten Kabelverbindungsbauteil oder dem GerateanschluB- 
bauteil bzw. dem zweiten Kabelverbindungsbauteil eine 
t)berwutfmutter, ein Ademaufnahme- und -fiihrungsteiU 
eine mit Schneidklemmen und mit AnschluBelementen v^- 
sehene Klemm- und AnschluBeinhdt und ein hillsenfi^rmi- 
ger, mit einem dem Innengewinde der t^berwurfmutt^ ent- 
sprechenden AuBengewinde versehener AnschluB- oder 
Verbindungskorper gehoren, wobei die mit den Schneid- 
klemmen zu kontaktierenden bzw. von den Schneidklem- 
men einzuklemmenden Aderenden und die zugeordneten 
Schneidklemmen unter einem Winkel kleiner 180^ verlau- 
fen und wobei beim Aufschrauben der Uberwurfmutter auf 
den AnschluB- oder Verbindungskorper oder beim Ein- 
schrauben des AnschluB- oder Verbindungskorpers in die 
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ein erstes Kabelverbindungsbauteil und ein zweites Kabel- 
verbindungsbauteil. 

Einleitend ist wdter gesagt, daB bd der in Rede stehen- 
den KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung zu dem 
KabelanschluBbauteil bzw. dem ersten Kabelverbindungs- 
bauteil Oder dem GerateanschluBbauteil bzw. dem zweiten 
Kabelverbindungsbauteil gehoren 
eine Oberwurfmutter, 
ein Ademaufnahme- und -fuhrungsteil, 
eine mit Schneidklemmen und mit AnschluBelementen ver- 
sehene Klemm- und Anschlufieinheit und 
ein hulsenfbrmiger AnschluB- oder Verbindungskdrper, der 
mit einem dem Innengewinde der Uberwurfinutter entspre- 
chenden AuBengewinde versehen ist. 

Damit ist zunachst bewuBt ofifengelassen, welches von 
den Einzelteilen t)berwurfmutter, Ademaufnahme- und - 
fiihrungsteil, Klemm- und Anschlufieinheit und AnschluB- 
oder Verbindungskorper zu dem KabelanschluBbauteil bzw. 
dem ersten Kabelverbindungsbauteil oder zu dem Geratean- 
schluBbauteil bzw. dem zweiten Kabelverbindungsbauteil 
gehoren. Insoweit ist zu erganzen, 

daB die tjberwurfmutter in der Regel zu dem Kabelan- 
schluBbauteil bzw. dem ersten Kabelverbindungsbauteil ge- 
hort, ab^ auch eine Ausfuhrungsform denkbar ist, bd der 



tjberwurfmutter die Schneidklemmen die Aderisolation der 25 die Uberwurfinutter zu dem GerSteanschluBbauteil bzw. 



Aderenden durcbtrennra und mit den Leitem kontaktieien. 

Zunachst soil nachfolgend erlautert werden, welche der 
verwendeten Begriffe bei der dann folgenden Beschreibung 
zunachst des Standes der Technik, dann der Erfindung wel- 
che Bedeutung haben bzw. haben sollen: 30 

a) Der Begriff Kabel steht ftir eine elektrische Leitung, 
die mindestens eine Ader, in der Regel aber mehrere 
Adem aufweist; sind mehrere Adem vorhanden, so 
wurd von einem mehradrigen Kabel gesprochen. 35 

b) Die Adem eines Kabels bestehen aus einem Leiter 
und einer Aderisolation. 

c) In dnem Kabel sind die fiir sich isolierten Leiter, 
also die mit jeweils einer Aderisolation versehenen 
Leiter, in ihrer Gesamtheit von einer weiteren Isolation 40 
umgeben, der Kabelisolation. 

Einleitend ist gesagt, daB die Erfindung eine Kabelan- 
schluB- Oder -verbindungseinrichtung zum elektrisch leiten- 
den AnschlieBen eines Kabels an ein elektrisches Gerat oder 45 
zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei Kabeln be- 
trifFt. Geht es um das AnschlieBen eines Kabels an ein elek- 
trisches Gerat, so liegt eine KabelanschluBeinrichtung vor; 
sollen zwei Kabel miteinander verbunden werden, so han- 
delt es sich um eine Kabelverbindungseinrichtung. Im fol- 50 
genden wild iib^iviegend immer auf eine KabelanschluB- 
einrichtung abgestellt. Gleichwohl ist jedoch auch immer 
eine Kabelverbindungseinrichtung im zuvor erlauterten 
Sinn gemeint. 

Einleitend ist auch gesagt, daB die KabelanschluBeinrich- 55 
tung zum elektrisch leitenden AnschlieBen eines Kabels an 
ein elektrisches Gerat bestimmt ist Hier ist elektrisches Ge- 
rat ganz allgemein zu verstehen; insbesondere sollen unter 
den Begiiff elektrisches Gerat auch elektrische Bauteile, 
Binrichtungen und X^rrichtungen fallen. 60 

Von ihrer grundsStzlichen Stniktur her besteht die in Rede 
stehende KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung aus 
einem KabelanschluBbauteil und einem GerateanschluBbau- 
teil oder aus einem ersten Kabelverbindungsbauteil und ei- 
nem zweiten Kabelverbindungsbauteil. Handelt es sich um 65 
eine KabelanschluBeinrichtung, so gehoren dazu ein Kabel- 
anschluBbauteil und ein GerateanschluBbauteil. Liegt eine 
KabelanschluBvexbindungseinrichtung vor, so geh5ren dazu 



dem zweiten Kabelverbindungsbauteil gehort, 
daB das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil zu dem Kabel- 
anschluBbauteil bzw. dem ersten Kabelverbindungsbauteil 

gehort, 

daB die Klemm- und Anschlufieinheit zu dem Geratean- 
schluBbauteil bzw. dem zweiten Kabelverbindungsbauteil 
gehort und 

daB der AnschluB- oder Verbindungskorper in der Regel zu 
dem GerateanschluBbauteil bzw. dem zweiten Kabelverbin- 
dungsbauteil gehSrt, jedoch auch eine Ausfuhmngsform 
denkbar ist, bd der der AnschluB- oder \^bindungskorper 
zu dem KabelanschluBbauteil bzw. dem ersten Kabelverbin- 
dungsbauteil gehort, namlich dann, wenn die Oberwurfmut- 
ter zu dem GerateanschluBbauteil bzw. dem zweiten Kabel- 
verbindungsbauteil gehSrt, wie das als eine mogliche Aus- 
fuhrungsform weiter oben dargestellt isL 

Einleitend ist weiter ausgefiihrt, daB die mit den Schneid- 
klemmen kontaktierenden bzw. von den Schneidklemmen 
einzuklenunenden Aderenden und die zugeordneten 
Schneidklemmen unter einem Winkel kleiner 180** verlau- 
fen. Das sagt zunachst nur, daB die Aderenden und die zuge- 
ordneten Schneidklemmen nicht parallel zueinander verlau- 
fen, weil dann dn funktionsgerechtes £inwirii:en der 
Schnddklemmen auf die Aderenden nicht moglich ist Der 
Wnkel zwischen den mit den Schneidklemmen kontaktie- 
renden bzw. von den Schneidklemmen einzuklemmenden 
Aderenden und den zugeordneten Schneidklemmen kann 
sowohl ein spitzer als auch ein rechter Wmkel sein; auch ein 
stumpfer Winkel ist nicht ausgeschlossen. 

SchlieBlich ist einleitend gesagt, daB beim Aufschrauben 
der tJbarwurftnutfcer auf den AnschluB- odor Verbindungs- 
korper Oder beim Einschrauben des AnschluB- oder Verbin- 
dungdcorpers in die Dberwurfmutter die Schneidklemmen 
die Aderisolation der Aderenden durchtrennen imd mit den 
Leitem kontaktieren. Das Aufschrauben der tjberwurfmut- 
ter auf den AnschluB- oder Verbindungskorper oder das Ein- 
schrauben des AnschluB- oder Verbindungskorpers in die 
tiberwurfmutter fuhrt ja zu einer Relativbewegung zwi- 
schen dem Ademaufnahme- und -fuhmngstdl und der 
Klemm- und Anschlufieinheit und damit zu einer Relativbe- 
wegung zwischen den Aderenden imd den Schneidklem- 
men. Diese Relativbewegung fiihrt dazu, daB die Schneid- 
klemmen die Aderisolation der Aderend^ durchtrennen 



DE 198 

3 

und dann mit doi Leitetn kontaktieien. 

Reduziert man, aur zum besseren VerstMndnis, keinesfalls 
einschrankend, die in Rede stehende KabelanschluE- oder - 
verbindungseiniichtung auf eine KabelanschluBeinrichtung 
mit bevoizugter Zuoidnung der einzelnen Bauteile zum Ka- s 
belanschluBbauteil einerseits und zum Gerateanschlufibau- 
teil andererseits, so geht es also um cine KabelanschluBein- 
richtung zum elektrisch leitenden AnschlieBen eines vor- 
zugsweise mehradrigen Kabels an ein elektrisches Gerat, 
mit einem KabelanschluBbauteil und mit einem Geratean- lO 
schluBbauteil, wobei zu dem KabelanschluBbauteil eine 
tjberwurfmutter und ein Ademaufhahme- und -fuhrungsteil 
sowie zu dem GerateanschluBbauteil eine mit Schneidklem- 
men und mit AnschluBelementen versehene Klemm- und 
Anschlufidnheit und dn hulsenformiget; mit einem dem In- IS 
nengewinde der t)berwurfmutter entsprechenden AuBenge- 
winde versehener AnschluBkorper gehoren, wobei die mit 
den Schneidklenunen zu kontaktieienden bzw. von den 
Schneidklemmen einzuklemmenden Aderenden und die zu- 
geordneten Schneidklemmen unter einem Wnkel kleiner 20 
180° verlaufen und wobei beim Aufschrauben der Ober- 
wurftnutter auf den AnschluBkorper die Schneidklemmen 
die Aderisolation der Aderenden durchttennen und mit den 
Leit^n kontaktieren. 

Eriauterungsbedurftig sind nunmehr noch die zuvor ange- 25 
sprochenen Einzelteile Ademaufhahme- und -fuhrungsteil, 
Klemm- und AnschluBeinheit und AnschluB- oder Wibin- 
dungskdiper. Die nachfolgende Erlauterung dieser Einzel- 
teile bezieht sich auf die zuvor angesprochene Kabelan- 
schluBeinrichtung, bei der dann der AnschluB- oder Verbin- 30 
dungskorper nur noch als AnschluBkorper bezeichnet wird. 

Das zu dem KabelanschluBbauteil gehorende Ademauf- 
nahme- und -fuhrungsteil ist ublicherweise kabelseitig mit 
einer Aufhahme- bzw. Einfiihrungsoffhung fur die Gesamt- 
heit aller Adem oder mit einer der Anzahl der Adem ent- 35 
sprechenden Anzahl von Aufhahme- bzw. Hnfuhrungsoff- 
nungen fur die einzelnen Adem versehen. AuBerdem ist das 
Ademaufhahme- und -fuhrungsteil mit Adoiuhrungskana- 
len versehen. Wdst das Ad^aufnahme- und -fuhrungsteil 
kabelseitig nur eine Aufhahme- bzw. Einfiihrungsoffhung 40 
auf, so verzweigt sich diese Aufnahme- bzw. Einfiihrungs- 
offtiung dann in die einzelnra Aderfiihrungskanale. Ist je- 
doch kabelseitig eine der Anzahl der einzufiihrenden Adem 
entsprechende Anzahl von Aufhahme- bzw. Einfuhrungs- 
offnungen verwirklicht, dann gehen die einzelnen Auf- 45 
nahme- bzw. Einfuhrungsoffhungen in die Aderfiihrungska- 
nale uber. 

Die in dem Ademaufhahme- und -ftihmngsteil verwirk- 
lichten Aderfuhrungskanale sind unter BerUcksichdgung 
der Geometrie und der Anordnung der Schneidklemmen der 50 
Klemm- und AnschluBeinheit so gestaltet und gefuhrt, daB 
die mit den Schneidklemmen kontaktierenden bzw. von den 
Schneidklemmen einzuklemmenden Aderenden und die zu- 
geordneten Schneidklenunen unter dem gewiinschten Win- 
kel verlaufen, beispielsweise unter einem spitzen Winkel 55 
oder unter einem rechten Winkel. 

Die zu dem GerateanschluBbauteil gehorende Klemm- 
und AnschluBeinheit ist auf der dem Ademaufhahme^ und - 
fuhrungstdl zugewandten Seite mit Schneidklemmen, an 
der anderen Sdte mit AnschluBelementen versdien. Es han- 60 
delt sich dabei um in der Kegel einstuckig ausgefiihrte Me- 
tallteile, die auf einer Seite als Schneidklenunen und auf der 
anderen Seite als AnschluBelemente ausgestaltet sind. Dazu, 
wie Schneidklenunen funktionieren und im einzelnen aus- 
gefiihrt sein konnen, wird verwiesen auf die deutschen Of- 65 
fenlegungsschriften 24 59 069, 26 21 507, 27 25 551, 28 56 
549, 197 49 622, die deutschen Auslegeschriften 19 13 992, 
2 010 436, 2 339 800, die deutschen Patentschriften 29 02 
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536, 32 39 708 sowie die deutsche Gebrauchsmusterschrift 
298 02 412. Die Ausfilhrung und Ausgestaltung der An- 
schluBelemente hangt davon ab, welche Anschlufiart fiir die 
innere Verdrabtung des entsprechenden elektrischen Gerates 
gewiinscht wird bzw. zur Verfiigung steht Insbesondere 
konnen die AnschluBelemente als Hachsteck-, Wre-Wrap- 
oder als L5tanschlu6elemente ausgefiihrt sein. 

Wie bei der in Rede stehenden KabelanschluBeinrichtung 
die "Oberwurf mutter und das Ademaufhahme- und -fuh- 
rungsteil die beiden wesendichen Funktionselemente des 
KabelanschluBbauteils darstellen, bilden der hCilsenfiirmige, 
mit &nem dem Innengewinde der Oberwurfinutter entspre- 
chenden AuBengewinde versehene AnschluBkdrper und die 
mit Schneidklemmra und mit AnschluBelementen yerse- 
hene Klemm- und AnschluBeinheit die beiden wesentlichen 
Funktionselemente des GerateanschluBbauteils. Im ver- 
schraubten Zustand, d. h. dann, wenn die t)berwurfmutter 
auf den AnschluBkorper aufgeschraubt ist, bilden die tjber- 
wurfmutter und der AnschluBkorper ein abgeschlossenes 
Gehause, das die inneren Funktionselemente, namlich das 
Aderaaufnahme- und -fuhrungsteil und die Klemm- und 
AnschluBeinheit, aufhimmt und umschlieBt. 
. Zum Stand der Technik gehdren zunichst Schneidklem- 
men, wozu auf die Druckschriften verwiesen werden darf, 
die weiter oben berdts angefiihrt worden sind. 

Weiter gehoren zum Stand der Technik KabelanschluB- 
dnrichtungen der zuvor beschriebenen Art, bei denen je- 
doch die Aderenden radial oder im wesentlichen radial in 
entsprechend ausgefiihrte und angeordnete Schneidklem- 
men eingefiihrt weiden, wobei die Radialbewegung der 
Aderenden abgeleitet wird aus einer Axialbewegung, nam- 
lich dem Aufschraubwi einer Uberwurfmutter auf einen An- 
schluBkorper, der ein dem Innengewinde der Uberwurfmut- 
ter entsprechendes AuBengewinde aufweist (vgL die deut- 
schen Patentschriften 31 50 568 und 32 20 006). 

Femer gdidren zum Stand der Ibchnik LeiteranschluB- 
einrichtungen zum elektrisch leitenden AnschluB mehrerer 
elektrischer Leiter - oder auch nur eines elektrischen Leiters 
- an ein elektrisches Gerat (vgL die deutsche Offenlegungs- 
schrift 32 1 1 983 und die deutsche Patentschrift 42 03 455). 
Dabei sind jeweils folgende Konstruktions- und Funktions- 
merkmale verwirklicht: 

a) Die Leiterverbindungseinrichtung besteht von ihrer 
grundsatzlichen Struktur her aus einem Leiteran- 
schluBbauteil und einem GerateanschluBbauteil. 

b) Das LeiteranschluBbauteil ist als Leiteraufhahme- 
und -fuhrungsteil ausgefiihrt, das entweder leiterseitig 
mehrere Aufhahme- bzw. Einfiihrungsofihungen auf- 
weist, die in Leiterfuhrungskanale ubergehen, oder lei- 
terseitig eine Aufnahme- bzw. Einfiihmngsoffhung 
aufweist, die in emen Leiterfiihmngskanal ubeigeht. 

c) Zu dem GerateanschluBbauteil gehoren ein An- 
schluBkorper und jeweils mit einer Schneidklemme 
und mit einem AnschluBelement versehene Klenun- 
und AnschluBeinheiten oder eine mit ein^ Schneid- 
klemme und mit einem AnschluBelement versehene 
Klranm- und AnschluBeinheit 

d) Die in dem als Ldtamifhahme- und -fuhmngsteil 
ausgebildeten LeiteranschluBbauteil voigesehenen Lei- 
terfuhrungskanale weisen an ihren den Aufhahme- 
bzw. Einfuhrungsoffhungen femen Enden eine Umlen- 
kung auf bzw. der Leiteranfiihrungskanal weist an sei- 
nem der Aufhahme- bzw. Einfiihrungsofihung femen 
Ende eine Umlenkung auf. 

e) Die Leiterfuhrungskanale bzw. der Leiterfuhrungs- 
kanal verlaufen bzw. verlaufl parallel zu den Schneid- 
klemmen bzw. der Schneidklemme, und zwar auf einer 
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eisten Seite, durchdringen bzw. durchdiingt dann die 
Ebene der Schneidklemmen bzw. der Schneidklemme 
und verlaufen bzw. verlauft danach auf der andmn 
Seite der Schneidklemmen bzw. der Schneidklemme. 

f) Das axiale Einfiihren eines Leiters in dne Auf- 
nahme- bzw. Einfuhrungsoffhung bzw. in die Auf- 
nahme- bzw. Einfilhningsdffiiiing fuhrt - wegen der 
Umlenkung, die die Leiterfuhrungskanale aufweisen 
bzw. der Leiterfuhrungskanal aufweist - dazu, dafi 
beim Einfiihren eines Leiters dieser die Ebene der ent- 
sprechenden Schneidklemme bzw. der Schneidklenmie 
kreuzt. 

g) Wird das Leiteranschlufibauteil axial reladv zum 
Gerateanschlufibauteil bewegt (oder umgekehrt), so 
findet in dem Bereich des dngefuhrten Leiters, der die 
Ebene der entsprechenden Schneidklemme bzw. der 
Schneidklemme kreuzt, eine Kontaktierung zwischen 
der Schneidklemme und dem eingefiihrten Leiter statt. 

Die KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung, von 
der die Erfindung konkret ausgeht, ist bekannt aus der deut- 
schen Gebrauchsmusterschrift 295 12 585, der im wesentli- 
chen inhaltsgleichen PCT-Offenlegungsschrift WO 
97/06.580 und aus dem Firmenprospekt der Firma Phoenix 
Contact GmbH & Co. "QUICKON Q 1,5 . . "Schnellan- 
schluBtechnik", Ibilkatalog 2 (Marz 1997). Dabei sind noch 
verschiedene weitere Einzelteile voigesehen und Einzelhei- 
ten lealisiert, die bisher nicht beschriebai worden sind. 

Zunachst sind mindestens ein Dichtungselement zur 
axialen und radialen Abdichtung und eine Zugentlastung 
vorhanden, die beim Aufschrauben der Uberwurfmutter auf 
den AnschluB- oder Verbindungskorper wie die entspre- 
chenden Einzelteile einer sogenannten Pg-Verschraubung 
wirken, wobei die Zugentlastung eine das Kabel betreffende 
ZugCTtlastung ist Dort, wo eiektrische Leiter mit Schneid- 
klemmen kontakderen, ist es von besonderer Bedeutung, 
daB die Kontaktstellen zwischen dem Leiter und der 
Schneidklemme "ruhiggestellt sind", so daB die Kontaktstel- 
len weitgehend gasdicht abgeschlossen sind und auch abge- 
schlossen bleiben. Deshalb ist bei der KabelanschluB- oder - 
verbindungseinrichtung, von der die Erfindung konkret aus- 
geht, neben der zuvor beschriebenen, das Kabel betreffen- 
den Zugentlastung noch eine die einzelnen Leiter betref- 
fende Zugentlastung verwirklicht. Konkret sind dazu die in 
den Ademauftiahme- und -fiihrungsteil voigesehenen Ader- 
fiihrungskanale mit umlaufenden Rippen versehen. 

Im ubrigen ist bei der bekannten KabelanschluB- oder - 
verbindungseinrichtung das Ademaufhahme- und -fuh- 
rungsteil mit Einschnitten versehen, die von der der Klenrni- 
und AnschluBeinheit zugewandten Seite nach innen ragen. 
Beim Zusammenfiigen von KabelanschluBbauteil und Gera- 
teanschluBbauteil bzw. von erstem Kabelverbindungsbauteil 
und zweitem Kabelverbindungsbauteil, konkret also beim 
Aufschrauben der Oberwurfmutter auf den AnschluB- oder 
Verbindungskoiper, dringen die Schneidklemmen der 
Klemm- und AnschluBeinheit sukzessive in die in dem 
Ademaufhahme- und -fiihrungsteil voigesehenen Ein- 
schnitte ein, durchdringen die Aderisoladon d^ einzelnen 
Adem und kontakderen dann die einzelnen Leiten 

Ist die bekannte KabelanschluB- od^ -verbindungsein- 
richtung als KabelanschluBeinrichtung ausgefuhrt, so ist 
vorzugsweise der AnschluBkorper an seiner dem Kabelan- 
schluBbauteil abgewandten Seite besonders ausgestaltet, 
namlich mit einem Sechskant und einem sich davon weg er- 
streckenden Ernschraub- oder Einsteckteil versehen. Dies- 
beziigliche Details ergeben sich insbesondeie aus dem Fir- 
menprospekt der Firma Phoenix Contact GmbH «fe Co. 
"QUICKON Q 1,5. . "SchnellanschluBtechnik", Ibilkata- 



log 2 (Marz 1997). 

SchlieBlich sind bei der bekannten KabelanschluB- oder 
Veibindungseinrichtung zwischen dem Ademaufhahme- 
und -fiihrungsteil und dem GerateanschluBbauteQ bzw. dem 
zweiten Kabelverbindungsbauteil wirksame Codierele- 
mwite vorgesehen, beispielsweise eine Nut oder Nuten am 
Ademaufnahme- und -fiihrungsteil und eine zugeordnete 
Fedw bzw. zugeordnete Fedem am Gerateanschlufibauteil 
bzw. am zweiten Kabelverbindungsbauteil (oder umge- 
kehrt). Der Teil der Codierelemente, der am Geratean- 
schlufibauteil bzw. am zweiten Kabelverbindungsbauteil 
verwirklicht ist, kann am AnschluB- oder VerbindungskSr- 
per, an der Klemm- und AnschluBeinheit oder sowohl am 
AnschluB- oder Verbindungskorper als auch an der Klemm- 
und AnschluBeinheit verwirklicht sein. Die Codierelemente 
konnen nur eine Aufgabe, aber auch zwei Aufgaben haben. 
Haben die Codierelemente nur eine Aufgabe, so besteht 
diese in der richtigen Zuordnung zwischen dem Ademauf- 
nahme- und -fiihrungsteil einerseits und der Klemm- und 
AnschluBeinheit andererseits, und zwar insoweit, als damit 
sichergestellt wird, daB die Schneidklemmen in die Ein- 
schnitte eingeflihrt werden konnen, mit denen das Ademauf- 
nahme- und -fuhrungsteil versehen ist. Losen die Codierele- 
mrate auch eine zweite Aufgabe, so besteht diese darin, die 
richdge Zuordnung einer bestimmten Ader des Kabels zu ei- 
ner bestinunten Schneidklemme der Klemm- und AnschluB- 
einheit sicherzustellen. 

Die bekannte, zuvor im einzelnen beschriebaie Kabelan- 
schluB- oder -verbindungseinrichtung, die eine prinzipiell 
neue SchneUanschluB- bzw. Schnellverbindungstechnik 
darstellt, hat sich in der Praxis bereits auBerordentlich be- 
wahrt. Gleichwohl sind unter verschiedenen Gesichtspunk- 
ten Verbesserungen, Ausgestaltungen und Weiterentwick- 
lungen angezdgt, die zu lehren Aufgabe der Erfindung ist 
Bei der bekannten KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
richtung sind die Oberwurfinutter und das Ademaufiiahme- 
und -fuhrungsteil zwei Einzelteile, die zueinander nicht fi- 
xiert sind. Eine radiate Rxierung ist auch nicht zulassig, 
well ja beim Aufschrauben der Uberwurftnutter auf den An- 
schluB- Oder Verbindungskorper sich das Ademauftiahme- 
und -fiihrungsteil nicht drehen darf bzw. nicht drehen kann. 
Die nicht verwiridichte axiale Fixierung hat die Konse- 
quenz, dafi beim Wederlosen des Anschlusses bzw. der Ver- 
bindung nach dem Abschraubra der Uberwurfmutt^ von 
dem AnschluB- oder Verbindungsk5rper das Kabel zunachst 
noch angeschlossen bzw. verbunden bleibt, weil die 
Schneidklenunen der Klemm- und AnschluBeinheit die ge- 
klranmten Leitem noch "festhalten". Es bedarf also zum 
Wiedrarlosen des Anschlusses bzw. der Verbindung nach 
dem Abschrauben der Uberwurftnutter von dem AnschluB- 
oder Verbindungskorper noch eines zusatzlichen Losens der 
von den Schneidklemmen gehaltenen Leiter. 

Eine erste erfindungsgemaBe Ausfuhrungsform der ein- 
gangs beschriebenen KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
55 richtung, bei der das zuvor aufgezeigte Problem gelost ist, 
ist zunachst und im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Ademaufhahme- und -fuhrungsteil in der Oberwurf- 
mutter axial fixiert ist Das hat den ganz erheblichen Vorteil, 
daB die mit dem Abschraub^ der Uberwurfmutter von dem 
AnschluB- oder Verbindungskorper einhergehende axiale 
Relativbewegung zwischen der Uberwurfmutter und dem 
AnschluB- oder Verbindungskorper auch eine axiale Rela- 
tivbewegung zwischen dem Ademaufnahme- und -fiih- 
rungsteil und dem AnschluB- oder Verbindungskorper ist, 
65 die zwangslaufig dazu fuhrt, dafi die zuvor in den Schneid- 
klenunen geklemmten Ldter freikommen. Ist bei der erfin- 
dungsgemSBen KabelanschluB- od^ -verbindungseinrich- 
tung, wie auch im Stand der Ibchnik realisiert, die Klemm- 
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und Anschlufieinheit in dem AnschluB- oder Verbindungs- 
k5rper fixiert, so liegt erfiadungsgemafi dann eine Kabelan- 
schlufi- Oder - verbindungseiDrichtung vol, die - funktional - 
nur aus zwd Bauteilea besteht, nSmlich dem Kabelan- 
schluBbauteil bzw. dem ersten Kabelveibindungsbauteil ei- 
nerseits und dem GerateanschluBbauteil bzw. dem zweiten 
Kabelveibindmigsbauteil andererseits. 

Bei der bekannten KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
richtung, von der die Erfindung ausgeht, ist das Ademauf- 
nahme- und -fuhrungsteil einteilig ausgefuhrt. Das kann un- 
ter Umstanden einerseits fertigungstechnisch und anderer- 
seits handhabungstechnisch mit Problemen verbunden sein, 
- fertigungstechnisch, weil das entsprechende Werkzeug zur 
Herstellung des dnteilig ausgefUhrten Ademaufhahme- und 
-fiihrungsteils relativ kompliziert ist, handhabungstech- 
nisch, weil das Einftihren des Kabels bzw. der einzehien 
Adem "schweigangig" sein kann, beim Einftihren des Ka- 
bels bzw. der einzelnen Adem ja die Adem leibend an den 
Aderfuhrungskanalen in dem Ademaufhahme- und -fuh- 
ningsteU umgelenkt werden. 

Eine zweite erfindungsgemafie Ausflihrungsform der ein- 
gangs beschriebenen KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
richtung, bei der das zuvor aufgezeigte Problem gelost ist, 
ist nun zunachst und im wesentlichen dadurch gekennzeich- 
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nung zeigt, die Fig. 1 bis 4 jeweils perspekdvisch und im 
L^gsschnitt, 

Fig. 1 ein an ein elektrisches GerSt anzuschlieBendes 
mdiradriges Kabel und das KabelanschluBbauteil einer er- 
findungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung, 

Fig. 2 das Kabel und das KabelanschluBbauteil nach Fig, 
1, das Kabel in das KabelanschluBbauteil eingefQhrt, 

Fig. 3 den Gegenstand nach Fig. 2, wobei die Aderenden 
der Adem des in das KabelanschluBteil eingefiihrten Kabels 
fur das Kontaktieren vorbereitet sind. 

Fig. 4 das Ausfuhmngsbeispiel der erfindungsgemafien 
Kabelanschlufidnrichtung, n^mlich den Gegenstand nach 
Fig. 3, nachdem die Dberwuifinutter des KabelanschluB- 
bauteils auf den AnschluBkorper des GerSteanschluBbau- 
teils aufgeschraubt ist. 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des aus einem 
Oberteil und einem Unterteil bestehenden Ademaufhahme- 
und -fiihrungsteils, wobei das Oberteil und das Unterteil 
noch nicht miteinander verbunden sind. 

Fig. 6 den Gegenstand nach Fig. 5, wobei das Oberteil 
und das Unterteil miteinander verbunden sind, teilweise ge- 
schnitten, 

Fig. 7 den Gegenstand nach den Fig. 5 und 6, wobei das 
Oberteil und das Unterteil, wie in Fig. 6, miteinand^ ver- 



net, daB das Ademaufiiahme^ und -fKihningsteil zweiteilig 25 bunden sind, von unten gesdien. 



ausgefuhrt ist, nSmlich aus einem kabelseitigen Oberteil und 
einem schneidklemmenseitigen Unterteil besteht. Das hat in 
fraligungstechnischer und in handhabungstechnischer Hin- 
sicht Vorteile. Fertigungstechnisch ist von Vorteil, daB die 
beiden Werkzeuge, die nun insgesamt fur die Herstellung 
des Ademaufhahme- und -fuhrungsteils benotigt werden, 
namlich ein Werkzeug fiir das Oberteil und ein Werkzeug 
fiir das Unterteil, insgesamt wesentlich weniger aufwendig 
sind als das Werkzeug, das im Stand der Technik fur die 



Fig. 8 eine perspektivische Darstellung des Unterteils des 
zweiteilig ausgefuhrten Ademaufhahme- und -fuhrungsteils 
mit einer funktionsgerecht eingebrachten Ader, 

Fig. 9 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 6, 
30 wobei eine Ader, funkdonsgexecht dngebracht, gezeigt ist, 
und 

Fig. 10 ein Detail aus dem Gegenstand nach den Fig. 5 bis 
9, namlich den oberen Teil einer winklig ausgefuhrten 
Schneidklemme, wobei eine Ader von dec Schneidklemme 
Herstellung des einteiligen Ademaufnahme- und -fuhrungs- 35 konktaktierend eingeklemmt ist. 

teiis benotigt wird. Handhabungstechnisch ist von \forteil, Gegenstand da: Erfindung ist eine BlabelanschluB- oder - 
daB das Kabel bzw. die einzehien Adem bei "geofiPnetem" verbindungseimichtung zum elektrisch leitenden Anschlie- 
Ademaufhahme- und -flihrungsteil eingefiihrt, teilweise fien eines Kabels 1 an ein nicht dargestelltes eldctrisches 
auch eingelegt werden konnen. Der fertigungstechnische Gerat oder, was nicht daigestellt ist, zum elektrisch leiten- 
Vorteil bleibtauch dann, wenn von dem zuvor angesproche- 40 den Verbinden von zwei Kabeln. Geht es, wie dargestellt. 



nen handhabungstechnischen X^rteil kein Gebrauch ge- 
macht wird, das Kabel bzw. dessen einzelnen Adem aiso 
eingefiihrt werden, nachdem das "fertige" Ademaufhahme- 
und -fiihmngsteil vorliegt, also Oberteil und Unterteil mit- 
einander verbunden sind. 

Bei der bekaimten KabelanschluB- oder -veibindungsein- 
richtung, von der die Erfindung ausgdit, sind die zu der 
Klemm- und AnschluBeinheit gehdienden Schneidklemmen 
eben ausgefuhrt. Eine dritte erfindungsgemafie Ausflih- 
rungsform der eingangs beschriebenen KabelanschluB- oder 
-verbindungseimichtung ist nun dadurch gekennzeichnet, 
daB die zu der Klemm- und AnschluBeinheit gehorenden 
Schneidklemmen winklig ausgefuhrt sind. Bei dieser Aus- 
fiilmingsform liegen also die beiden den Schneid- und 
Klemmbereich bildenden Zungen der Schneidklemmen 
nicht, wie im Stand der Technik, in einer Ebene, vielmehr 
schUeBen diese Zungen einen Winkel kleino: 180°, vorzugs- 
weise einen stumpfen \Wnkcl, ein. 

Im einzelnen gibt es nun verschiedene Moglichkeiten, die 



um das AnschlieBen eines Kabels 1 an ein elektrisches Ge- 
rat, so liegt eine KabelanschluBeinrichtung vor; soUen zwei 
Kabel miteinander verbunden werden, so handelt es sich um 
eine Kabelverbindungseinrichtung. Im folgenden wird der 
45 Einfachheit halber immer nur auf eine KabelanschluBein- 
richtung abgestellt Wie aus der daigestellten Kabelan- 
schluBeinrichtung eine Kabelverbindungseinrichtung ent- 
steht, entnimmt der Fachmann insbesondere der PCT-Offen- 
legungsschrift WO 97/06.580, vgl. der in den Fig. 1 bis 4 
50 daigestellten KabelanschluBeinrichtung mit der in Fig. 5 
dargestellten Kabelverbindungseiiuichtung. 

Von ihrer grundsatzlichen Struktur her besteht die - ins- 
gesamt nur in Fig. 4 dargestellte KabelanschluBeinrichtung 
aus einem ~ in alien Figuren dargestellten - KabelanschluB- 
55 bauteil 2 und einem - nur in Fig. 4 daigestellten - Geratean- 
schluBbauteil 3. Im einzelnen gehSien zu der daigestellten 
KabelanschluBeinhchtung eine Oberwurfmutter 4, ein 
Ademaufnahme- und -flihrungsteil 5, eine mit Schneid- 
klemmen 6 und mit AnschluBelementen 7 versehene 



zuvor beschriebenen erfindungsgemafien Ausfiihmngsfor- 60 Klenmi- und AnschluBeinheit 8 und ein hulsenfbrmiger, mit 



men von KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtungen 
auszugestalten und weiterzubilden. Dazu wird verwiesen ei- 
nerseits auf die den nebengeordneten Patentanspruchen 
nachgeordneten Patentanspriiche, andererseits auf die nach- 
folgende Beschreibung von zwei bevorzugten Ausfiihrungs- 
beispielen in Verbindung mit der Zeichnung, wobei die Fig. 
1 bis 4 zu dem ersten Ausfuhmngsbeispiel, die Fig. 5 bis 10 
zu dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel gehdien. In der Zeich- 



einem dem Innengewinde 9 der tJberwurftnutter 4 entspie- 
chenden AuBengewinde 10 versehener AnschluBkorper 11. 

Allen Figuren, insbesondere Fig. 1, kann entnommen 
werden, dafi das Kabel 1 mehradrig ist, namlich drei Adem 
65 12 aufVeist Die einzelnen Adem 12 des Kabels 1 bestehen 
jeweils aus einem Leiter 13 und aus einer Aderisoladon 14. 
In ihrer Gesamtheit sind die Adem 12 von einer Kabelisola- 
tion 15 umgeben. 
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Wie im Stand der Tecbnik verlaufen die mit den Schneid- 
klenunen 6 zu kontaktierenden bzw. von den Schneidklem- 
men 6 einzuklemmenden Adeienden 16 der Adern 12 und 
die zugeordneten Schneidklemmen 6 unter einem Winkel 
kleiner 180**, konkret unter einem spitzen Winkel oder unter 5 
einem rechten Winkel. Beim Aufschrauben der Oberwurf- 
mutter 4 auf den AnschluBkorper 11 wird zuerst die Ader- 
isolation 14 der Adercnden 16 durchtrennt; danach kontak- 
tieren die Schneidklemmen 6 mit den Leitem 13 der einzel- 
nen Adem 12. 10 

Wie alien Figuten entnommen werden kann, gehoien die 
Oberwuifoiutter 4 und das Ademaufhahme- und -fUhrungs- 
teil 5 zu dem KabelanschluBbauteil 2, wahrend, wie die Fig. 
4 zeigt, die Klemm- und AnschluBeinheit 8 und der An- 
schluBkorper 11 zu dem GerateanschluBbauteil 3 gehoren. 15 

Das zu dem KabelanschluBbauteil 2 gehorendeAdemauf- 
nahme- und -fuhrungsteil 5 ist kabelseitig mit einer Auf- 
nahme- bzw. Einfiihrungsofftiung 17 versehen. AuBerdem 
weist das Aderaaufnahme- und -fuhrungsteil 5 Aderfiih- 
rungskanale 18 auf. Die Aufnahme^ bzw. Einfuhrungsoff- 20 
nung 17 geht uber in die Aderfuhrungskanale 18. 

Die zu dem GerateanschluBbauteil 3 gehorende Klemm- 
und AnschluBeinheit 8 ist auf der dem Ademaufhahme- und 
-flihrungsteil 5 zugewandten Seite mit den Schneidklemmen 
6, an der anderen Seite mit den AnschluBelementen 7 verse- 2S 
hen. Es handelt sich dabei um einstiickig ausgefUhrte Me- 
tallteile, die auf einer Seite die Schneidklemmen 6 und auf 
der anderen Seite die AnschluBelemente 7 aufweisen. Dazu, 
wie die Schneidklemmen 6 fiinktionieren und im einzelnen 
ausgefuhrt sein konnen, wird auf die einleitend angefuhrten 30 
vorverofFentlichten Dnickschriften verwiesen; insbesondere 
wird auf die Fig. 1 bis 4 der deutschen Gebrauchsmuster- 
schrift 295 12 585 und auf die Fig. 1 bis 5 der im wesentli- 
chen inhaltsgleichen PCT-Offenlegungsschrift WO 
97/06.580 sowie femer auf Seite 2, rechtes Bild, des Fir- 35 
menprospektes der Firma Phoenix Q)ntact GmbH & Co. 
"QUICKON Q 1,5 . . "SchneUanschluBtechnik", Ifeilka- 
talog 2 (Marz 1997) verwiesen. Wie dies die Fig. 1 und 2 der 
deutschen Gebrauchsmusterschrift 295 12 585 und der PCT- 
Offenlegungsschrift WO 97/06.580 zeigen, vorliegend in 40 
den Figuren nur angedeutet ist, ist das Ademaufnahme- und 
-fiihrungsteil 5 mit Einschnitten 19 versehen, die von der der 
Klemm- und AnschluBeinheit 8 zugewandten Seite nach in- 
nen, also in das Innere des Ademaufhahme- und -fuhrungs- 
teils 5 ragen. Beim Zusammenfiigen von KabelanschluB- 45 
bauteil 2 und GerateanschluBbauteil 3, konkiet also beim 
Aufschrauben der Oberwurf mutter 4 auf den Anschlufikdr- 
per 11, dringen die Schneidklemmen 6 der Klemm- und An- 
schluBeinheit 8 sukzessive in die in dem Ademaufhahme - 
und -fiihmngsteil 5 vorgesehenen Einschnitte 19 ein, durch- 50 
dringen die Aderisolation 14 der einzehien Adem 12 und 
kontaktieren dann die einzelnen Leiter 13. 

GemaB der ersten Lehre der Erfindung ist das Ademauf- 
nahme- und -fuhrungsteil 5 in der Oberwurfmutter 4 axial fi- 
xiert. Das hat den ganz erheblichen \forteil, daB die mit dem 55 
Abschrauben der Uberwurfmutter 4 von dem AnschluBkor- 
per 11 einheigehende axiale Relativbewegung zwischen der 
Uberwurfmutter 4 und dem AnschluBkdrp^ 11 dann auch 
eine axiale Eelativbewegung zwischen dem Ademauf- 
nahme- und -fuhrungsteil 5 und dem AnschluBkdrper U ist, 60 
die zwangslaufig dazu fuhrt, daB die zuvor in den Schneid- 
klemmen 6 geklemmten Leiter 13 nun &eikommen. Da bei 
der erfindungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung die 
Klemm- und AnschluBeinheit 8 in dem AnschluBkorper 11 
fixiert ist, und zwar integraler Bestandteil des AnschluBkor- 65 
pers U ist, liegt erfindung sgemaB also eine KabelanschluB- 
einrichtung vor, die - funktional - nur aus zwei Bauteilen 
besteht, namlich dem KabelanschluBbauteil 2 und dem Ge- 



rateanschluBbauteil 3. 

Bei dem dargestellten und bisher beschriebenen besonde- 
ren Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Kabelan- 
schluBeinrichtung ist die zuvor in ihrer wesendichen Struk- 
tur erlauterte erste Lehre der Erfindung ausgestaltet und 
weitergebildet, was im folgenden erlautert werden soil. 

ZunSchst ist im daigestellten Ausfuhrungsbeispiel zwi- 
schen dem kabelseitigen Ende des Ademaufnahme- und - 
fuhrungsteils 5 und dem kabelseitigen Ende der Uberwurf- 
mutter 4 eine Kabelaufiiahme 20 vorgesehen. Diese Kabel- 
aufnahme 20 konnte einstiickig mit dem Ademaufhahme- 
und -fUhmngsteil 5 ausgefiihrt sein. Im daigestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist die Kabelaufnahme 20 jedoch als von 
dem Ademaufhahme- und -ftihrungsteil 5 separates Bauteil 
ausgefuhrt und mit dem Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 
5 durch eine kraft- oder formschliissige Verbindung axial fi- 
xiert; eine axiale Rxierung ist ausreichend, cine radiale H- 
xierung kann verwirklicht sein, muB aber nicht verwirklicht 
sein. 

Die erste erfindungsgemaBe MaBnahme - axiale Fixie- 
rung des Ademaufhahme- und -fuhrungsteils 5 in der Ober- 
wurfmutter 4 - ist im daigestellten Ausfuhrungsbeispiel 
konkret dadurch lealisiert, daB die tJberwurfmutter 4 an ih- 
rem kabelseitigen Ende mit einem umlaufenden Fixier- 
fiansch 21 versehen ist und die Kabelaufhahme 20 eine dem 
Fixierflansch 21 der tJberwurfmutter 4 zugeoidnete umlau- 
fende Fixiemut 22 aufweist. ' 

Wie wiederum alle Figuren zeigen, gilt fiir das daige- 
stellte Ausfiihmngsbeispiel einer erfindungsgemaBen Ka- 
belanschluBeinrichtung, daB die Kabelaufhahme 20 eine - 
vorzugsweise aus einem weichelastischen Material beste- 
hende - hulsenfbrmige Zugentlastung 23 aufweist Die Zu- 
gendastung 23 ist m axialer Richtung spannbar und wild 
durch axiales Spannen als Zugentlastung wirksam, namlich 
dadurch, daB das axiale Spannen zu einer Reduzierung des 
Innenduichmessers fiihrt. 

Im Qbrigen zeigen die Figuren, insbesondere Fig. 4, daB 
im daigestellten Ausfuhrungsbeispiel die Kabelaufhahme 
20 mit einem Dichtring 24 versehen ist und der Dichtring 24 
bei auf den AnschluBkorper 11 aufgeschraubter Uberwurf- 
mutter 4 an das der Uberwurfmutter 4 zugewandte Ende des 
AnschluBkorpers 11 abdichtend anliegt. Es ist ohne weiteres 
nachvollziehbar, daB das Aufschrauben der tJberwurfmutter 
4 auf den AnschluBkorper U zu einem axialen Spannen des 
Dichtringes 24 und- damit einheigehend - zu einer radialen 
Aufweitung fiihrt 

Fiir das in den Fig. 1 bis 4 daigestellte erste Ausfuhrungs- 
beispiel einer rarfindungsgemaBen KabelanschluB- oder - 
verbindungseinrichtung gilt nun weiter, daB die in dem 
Aderaaufnahme- und -fuhrungsteil 5 vorgesehenen Ader- 
fuhrungskanale 18 koaxial zueinander verlaufen sowie ei- 
nerseits stimseitig offen sind und andererseits in radial nach 
auBen ofifene Kontaktierungstaschen 25 miinden. Wahrend 
also bei der bekannten KabelanschluBeinrichtung, von der 
die Erfindung ausgeht, beim Emfuhren des Kabels bzw. der 
einzelnen Adem des Kabels in das Ademaufhahme- und 
fuhmngsteil die dnzelnen Adem in den AderfiihrungskanS- 
len umgelenkt werden, findet eine solche Umlenkung bei 
der zuvor besduiebenen erfindungsgemaBen Ausfuhrungs- 
form nicht statt. Bei der erfindungsgemaBai Ausfiihrungs- 
form werden vielmehr die einzelnen Adem 12 des Kabels 1 
durch die Aderfuhmngskanale 18 so weit hindurchgefuhrt, 
bis sie stimseitig austreten, wie das in Fig, 2 dargestellt ist. 
Danach werden dann die einzelnen Adem 12 von Hand - 
ggf auch durch ein dafiir vorgesehenes Werkzeug - nach 
auBen umgelegt, namlich in die Kontaktierungstaschen 25 
gebracht, wie das in den Fig. 3 und 4 daigestellt ist. Mit dem 
Veibringen der zunSchst stimseitig aus dem Ademauf- 
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nahme- und -fiihrungsteil 5 ausgetretenen Adem 12 in die 
Kontakdemngstaschen 25 findet dann das statt, was im 
Stand der Technik, von dem die Erfindung ausgeht, bereits 
durcb das EinfUhren der Adem bzw. duich das Hindutchfiih- 
ren der Adem durch die Adorfuhrungskan^e erfolgt; die zu- 
nachst auf einer Seite der Ebene der zugeordneten Schneid- 
klemmen 6 befindlichen Adem 12 gelangen mit den Ade- 
renden 16 auf die andere Seite der Ebenen der Schneidklem- 
men 6, kieuzen also diese Ebenen. Wie im Stand der Tech- 
nik auch, fuhrt dann das relative axiale Bewegen von Kabel- 
anschluBbauteil 2 und GerateanschluBteil 3 zueinander, also 
das Aufschrauben der tJberwurftnutter 4 auf den AnschluB- 
korper 11, dazu, daB die Schneidklemmen 6 zuerst die Ader- 
isolation 14 der einzelnen Adem 12 durchtrennen und dann 
die einzebien Leiter 13 kontaktieren. 

Bei dem daigestellten und bisher beschriebenen besonde- 
ren Ausftihmngsbeispiel einer erfindungsgemSBen Kabelan- 
schluBeinrichtung ist die zuvor in ihrer wesentlichen Struk- 
tur eriauterte zweite Lehre der Erfindung ausgestaltet und 
weitergebildet, was im folgenden erlautert werden soil. 

Bei der KabelanschluBeinrichtung, von der die Erfindung 
ausgeht, ist es funktionsnotwendig, daB das Ademauf- 
nahme- und -fiihrungsteil separate Aderfuhrungskanale auf- 
weist, weii ja diese Aderfuhrungskanale die Aufgabe haben, 
die eingeftihrten Adem so umzulraiken, daB die Aderenden 
die Ebenen der Schneidklemmen kreuzen. Da bei der erfin- 
dungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung die zuvor eriau- 
terte Notwendigkeit nicht gegeben ist, ist es auch nicht er- 
forderlich, daB das Ademaufhahme- und -fuhrungsteil 5 se- 
parate Aderfuhrungskanale 18 aufweist. Vielmehr konnen 
die Aderfuhrungskanale 18, die funktional fiir jede Ader 12 
des Kabels 1 erforderlich sind, im vorliegenden Fall also 
drei Aderfuhrungskanale 18 raumlich und baulich zusam- 
mengefaBt sein, also ohne Materiaitrennung ineinander 
tibeigehen. 

Bei der Ausfiihrungsform einer KabelanschluBeinrich- 
tung gemaB der zweiten Lehre der Erfindung, die zuvor er- 
Uiutert worden ist, ist es auch moglich, dafi die Aufiiahme- 
bzw, Einfiihrungsoffiaung 17 in die Gesamtheit der Aderfuh- 



konnen, darin jedoch dann "gefangen sind**, also nicht ohne 
weiteres, auch nicht durch die RQckstellkraft der einzebien 
Adem 12, wieder austreten kdnnen. Diese **rttckschlagven- 
tilartige" Ausbildung ist im dargestellten AusfQhrungsbei- 
spiel dadurch realisiert, daB die Kontaktierungstaschen 25 
stiraseitig jeweils zwei Durchtritts- und SchlieBelemente 26 
aufweisen, die als elastische Zungen ausgefiihrt sind, und 
zwar so, daB sie in Durchtrittsrichtung, also zum Einfuhren 
der Aderenden 16 der einzebien Adem 12 in die Kontaktta- 
schen 25, "relativ nachgiebig", aber entgegen der Durch- 
trittsrichtung "wenig nachgiebig" ausgefiihrt sind. 

Wie weiter oben bereits ausgefiUirt, gehoren die F^. 5 bis 
10 zu einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungs- 
gemSfien KabelanschluBeinrichtung. Dabei zeigen die Fig. 5 
bis 10 die in Rede stehende KabelanschluBeinrichtung nur 
teilweise, namlich im wesentlichen nur das zu einer erfin- 
dungsgemafien KabelanschluBeinrichtung gdiorende 
Aderaaufnahme- und -fuhrungsteil 5. Mit anderen Worten 
gilt fiir das Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 5 bis 10, daB 
dazu auch die wesentlichen, wenn auch nicht dargestellten 
Bauteile gehoren, die bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach 
den Fig. 1 bis 4 im einzelnen daigestellt sind, namlich die im 
Ausftihmngsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 dargestellten 
Bauteile 0berwurfmutter4, Klemm- und AnschluBeinheit 8 
25 und AnschluBkorper 11. Das in den Fig. 5 bis 9 dargestellte 
Ademaufnahme- und -fiihrungsteil 5 ist also, wie im Aus- 
ftihmngsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4, Teil einer Kabelan- 
schluBeinrichtung, zu der ein Kabelanschlufibauteil und ein 
GerateanschluBbauteil gehoren. 
30 Fiir das in den Fig. 5 bis 9 dargestellte, zu einer erfin- 
dungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung gehorende 
Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 5 gilt nun zunachst, daB 
dieses Ademaufnahme- und -fuhmngsteil 5, im Gegensatz 
zu dem Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 5 beim Ausfiih- 
35 rangsbeispiel nach den Fig, 1 bis 4, zweiteilig ausgefiihrt ist, 
nSndich aus einem kabelseitigen Obeiteil 27 und einem 
schneidklemmenseitigOT Unterteil 28 besteht. Das hat in 
fertigungstechnischer und in handhabungstechnischer Hin- 
sicht Vorteile. Fertigungstechnisch ist von Vorteil, daB die 
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rungskanale 18 ohne weiteres ubeigeht. Es kann sich aber 40 beiden Werkzeuge, die nun insgesamt fur die Herstellung 



auch anbieten, zwischra der Aufnahme- bzw. Einfuhmngs- 
offhung 17 und der Gesamtheit der Aderfiihmngskanale 19 
einen beispielsweise stufig ausgefiihrten Ubeigang zu reali- 
sieren. Dabei kann dann der stufige Ubergang zwischen der 
Aufnahme- bzw, Einfuhmngsoffhung 17 und der Gesamt- 
heit der Aderfuhmngskanale 18 gleichsam einen Anschlag 
fiir das eingefiihrte Kabel 1, genauer fiir dessen Kabelisola- 
tion 15, darstellen. 

In Verbindung mit der ErlautCTung der zweiten Lehre der 
Erfindung ist bisher dargestellt worden, daB die in dem 
Aderaufnahme- und -fiihmngsteil 5 vorgesehenen Aderfuh- 
rungskanale 18 stimseitig offen sind, - so daB die einzelnen 
Adem 12 des Kabels 1, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist, 
stimseitig aus dem Ademaufhahme- und -futmingsteil 5 
austreten konnen. Zwingend notwendig ist das nicht. Denk- 
bar ist vielmehr auch ein Ausfuhmngsbeispiel, bei dem die 
in dem Ademaufnahme- und -fiihrungsteil vorgesehenen 
Aderfuhmngskanale stimseitig geschlossoi sind, eine Va- 
riante, die jedoch nicht zu bevorzugen ist. 

Fur das in den Figuren dargestellte Ausfuhmngsbeispiel 
einer erfindungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung gilt 
nun weiter, daB die in dem Ademaufhahme- und fiihrungs- 
teil 5 verwiiklichten Kontaktiemngstaschen 25 stimseitig 
"riickschlagventilartig" ausgebildet sind. "Riickschlagven- 
tilartig" meint, daB die stimseitige Ausbildung der Kontak- 
tierungstaschen 25 so ist, daB die zunachst stimseitig ausge- 
tretenen Aderenden 16 der einzelnen Adem 12 zwar ohne 
weiteres in die Kontaktiemngstaschen 25 verbracht werden 
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des Ademaufhahme- und -fuhmngsteils 5 benotigt werden, 
namlich ein Werkzeug ftir das Oberteil 27 und ein Werkzeug 
fiir das Unterteil 28, insgesamt wesentlich weniger aufwen- 
dig sein konnen, als ein Wericzeug, das fiir die Herstellung 
eines einteiligen Ademaufnahme- und -fuhmngsteils 5 be- 
notigt wird. Handhabungstechnisch ist von \brteil, daB das 
Kabel bzw. die einzelnen Adem 12, wie das insbesondere 
die F%. 5 und 8 zeigen, bei "geoffhetem" Ademaufnahme- 
und -fuhrungsteil 5 eingefiihrt bzw. auch - teilweise - einge- 
legt werden konnen. 

Fiir das zweite Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsge- 
maBen KabelanschluBeinrichtung, dessen Ademaufnahme- 
und -fiihmngsteil 5 in den Fig. 5 bis 9 dargestellt ist, gilt, 
daB auch bei dem Ausfiihrungsbeispiel das Ademaufhahme- 
und -fiihrungsteil 5, wie im Ausfuhmngsbeispiel nach den 
Fig, 1 bis 4, in der - nicht dargestellten - tJberwurfmutter 
axial fixiert sein kann. Zu dem, was dadurch erreicht wird, 
wird auf die diesbezuglichen, weiter oben gemachten Aus- 
fiihmngen verwiesen. Fiir das Ausfuhmngsbeispiel einer er- 
findungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung, zu der das in 
den Fig. 5 bis 9 dargestellte Ademaufhahme- und -fiih- 
rungsteil 5 gehort, gilt weiter, daB auch bei diesem Ausfuh- 
mngsbeispiel die im Ausftihmngsbeispiel nach den Fig. 1 
bis 4 dargestellte und beschriebene Kabelaufhahme 20 - mit 
alien dazugehorenden Details - verwirklicht sein kann. 

Bei dem in den Fig. 5 bis 9 dargestellten und bisher be- 
schriebenen zweiten Ausftihmngsbeispiel einer erfindungs- 
gemaBen KabelanschluBeinrichtung sind weitere Details 
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lealisiert, die im folgenden erlautert weiden soUen. 

Bei dem in den Fig. 5 bis 9 daigestellten AusfUhrungsbei- 
spiel weist das Oberteil 27 des Adernaufhahme- und -fiih- 
nmgsteils 5 an der dem Unterteil 28 zugewandten Seite eine 
der zumindest teilweisen Aufbahme des Unterteils 28 die- 5 
nende Unterteilaufnahme 29 auf. Diese Unterteilaufhahme 
29 ist kegelstumpffbrmig ausgefiihrt. Dementsprechend 
weist das Unterteil 28 einen der kegelstumpffbrmigen Un- 
terteilauftiahme 29 des Oberteils 27 zugeordneten kegel- 
stumpffbrmigen Ademfuhrungsteil 30 auf, 10 

Im ubrigen zeigen die Fig. 5 bis 9, daB im dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiel das Oberteil 27 des Adernaufhahme- 
und -fuhrungsteils 5 eine - all^ einzufuhrcnden Adem 12 
gemeinsame - zentrale EinfiihrOflfoung (31) aufweist und 
dafi das Unterteil 28 des Adernaufnahme- und -fuhrungsteils 15 
5 an seinem dem Oberteil 27 zugewandten Ende koaxial 
verlaufende Aderftihrungsnuten 32 und im Bereich des 
Ademfuhrungsteils 30 Aderfiihrungsnuten 33 aufweist, wo- 
bei die oberen Aderfiihrungsnuten 32 in die im Ademfuh- 
rungsteil 30 vorgesehenen Aderfiihrungsnuten 33 uberge- 20 
hen. 

Wie bei der im Stand der Tfechnik bekannten Ausfiih- 
rungsform einer Kabelanschlufieinrichtung ist auch die er- 
findungsgemaBe KabelanscbluBeinrichtung, zu der das 
Adernaufhahme- und -fiihrungsteil 5 nach den F^. 5 bis 9 25 
gehort, mit einer ein Rutschen der Adem 12 verfiindemden 
Zugentlastung 34 versehen. Diese Zugentlastung 34 ist im 
Ausfiihrungsbeispiel, wie Fig. 9 zeigt, dadurch realisiert, 
daB die kegelstumpfRjrmige Unterteilaufhahme 29 des 
Oberteils 5 Stufen 35 aufweist und damit gleichsam sSge- 30 
zahnfbrmig ausgebildet ist. 

Die Fig. 5 bis 9 zeigen des weiteren, daB im dargestellten 
Ausfiihmngsbeispiel das Oberteil 27 und das Unterteil 28 
des Adernaufhahme- und -fuhrungsteils 5 mit Einschnitten 
36, 37 versehen sind, Einschnitte 36 im Oberteil 27, Ein- 35 
schnitte 37 im Unterteil 28. Die Einschnitte 36 und 37 neh- 
men, wie das in Fig. 5 fiir die Einschnitte 37 des Unterteils 
28 gezeigt ist, die Schnddklemmen 6 auf bzw. ermoglichen 
es, daB bei der weiter oben im einzeLien erlauterten axialen 
Relativbewegung von KabelanschluBbauteil und Geratean- 40 
schluBbauteil die Schneidklemmen 6 in die Einschnitte 37 
eintauchen, die - hier nicht dargestellte - Aderisolation 
durchtrennen und dann - mit den hier nicht dargestellten 
Leitem - kontaktieren, schlieBlich in den Einschnitten 36 
gefiihrt sind. 45 

We insbesondere die Fig. 5 und 7 zeigen, sind im darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispiel das Oberteil 27 und das Unter- 
teil 28 des Adernaufhahme- und -flihrungsteils 5 mit jeweils 
einer Fuhrungs- und Codiemut 38, 39 versehen. Den Fiih- 
rungs- und Codiemuten 38, 39 ist ein nicht dargestellter 50 
Fuhrungs- und Codiersteg zugeordnet Das Zusammenwir- 
ken der Fuhrungs- und Codiemuten 38, 39 mit dem nicht 
dargestellten Fuhrungs- und Codiersteg fiihrt dazu, daB das 
Oberteil 27 und das Unterteil 28 des Ademauftiahme- und - 
fuhmngsteils 5 zwingend funktionsgerecht einander zuge- 55 
ordnet werden, im ubrigen auch funktionsgerecht in den 
nicht dargestellten AnschluBkorper des nicht dargestellten 
GerateanschluBbauteils eingesetzt werden. 

SchlieBlich ist in dem in den Fig. 5 bis 10 nur teilweise 
dargestellten Ausfiihmngsbeispiel ein^ erfindungsgemSBen 60 
KabelanscbluBeinrichtung noch realisiert, daB die zu der 
Klemm- und AnschluBeinheit 8 gehorenden Schneidklem- 
men 6 winklig ausgefiihrt sind. Bei dieser Ausfuhmngsform 
liegen also die beiden den Schneid- und Klemmbereich bil- 
denden Zugai 40, 41 der Schneidklemmen (6) nicht, wie im 65 
Stand der Technik, in einer Ebene, vielmehr schlieBen diese 
Zungen 40, 41 einem stumpfen Winkel ein. 
In Verbindung mit dem dargestellten AusfUhrungsbei- 
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spiel sind Details nicht beschrieben, die bei der Kabelan- 
scbluBeinrichtung voiviiidicht sind, von der die Erfindung 
ausgeht, die aber auch bei den erfindungsgemaBen Kabelan- 
schluBeinrichtungen verwirklicht werden konnen. Zur Ver- 
meidung von insoweit uberfliissigen Ausfuhrungen wird 
hier nochmals verwiesen auf das deutsche Gebrauchsmuster 
295 12 585, auf diePCT-Ofifenlegungsschrift WO 97/06.580 
und femer auf den Fumenprospekt der Firma Phoenix Con- 
tact GmbH & Co. "QUICKON Q 1,5 . . "Schnellan- 
schluBtechnik", Tfeilkatalog 2 (Marz 1997). Der Offenba- 
rungsgehalt dieser vorveroffiraitlichten Druckschriften wird 
hiermit ausdrUckHch auch vorliegend zum Offenbarungsge- 
halt gemacht. 

PatentansprCiche 

1. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung zum 
elektrisch leitenden AnschluB eines vorzugsweise 
mehradrigen Kabels (1) an ein elektrisches Gerat oder 
zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 
weise mehradrigen Kabehi, mit einem KabelanschluB- 
bauteil (2) und mit einem Ger^eanschlufibauteil (3) 
oder mit einem ersten Kabelverbindungsbauteil und ei- 
nem zweiten Kabelverbindungsbauteil, wobei zu dem 
KabelanschluBbauteil (2) bzw. dem ersten Kabelver- 
bindungsbauteil oder dem GerateanschluBbauteil (3) 
bzw. dem zweiten Kabelverbindungsteil eine Ober- 
wurftnutter (4), ein Adernaufhahme- und -fiihrungsteil 
(5), eine mit Schneidklemmen (6) und mit AnschluB- 
elementen (7) versehene Klemm- und -AnschluBein- 
heit (8) und ein hiilsenformiger, mit einem dem Innen- 
gewinde (9) der Oberwurfmutter (4) entsprechenden 
AuBengewinde (10) versehener AnschluBkorper (10) 
od«r Verbindungskorper gehSren, wobei die mit den 
Schnddklemmen (6) zu kontaktierenden bzw. von den 
Schneidklemmen (6) einzuklemmraden Aderenden 
(16) und die zugeordneten Schneidklemmen (6) unter 
einem Winkel kleiner 180** verlaufen und wobei beim 
Aufschrauben der OberwurfmuttCT (4) auf den An- 
schluBkorper (11) Oder den Verbindungskorper oder 
beim Einschrauben des AnschluBkorpers (11) oder des 
Verbindungskorpers in die tJberwurfmutter (4) die 
Schneidklemmen (6) die Aderisolation (14) der Ade- 
renden durchtrennen und mit den Leitem (13) kontak- 
tieren, dadurch gekennzeidui^, daB das Adernauf- 
nahme- und -fiihrungsteil (5) in der Oberwurfinutter 
(4) axial fixiert ist. 

2. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem kabelseitigen Ende des Adernaufhahme- und -fuh- 
rungsteils (5) und dem kabelseitigen Ende der t)ber- 
wurfinutter (4) eine Kabelaufhahme (20) voigesehen 
ist. 

3. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 2, dadurch gekermzeichnet, daB die ICabel- 
aufhahme (20) als von dem Adernaufhahme- und -fiih- 
rungsteil (5) separates Bauteil ausgefiihrt ist und die 
Kabelaufhahme (20) mit dem Adernaufhahme^ und - 
fiihrungsteil (5) - vorzugsweise durch eine kraft- oder 
formschlussige Verbindung - axial fixiert ist, 

4. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekermzeichnet, 
daB die Uberwurftnutter 4 an ihrem kabelseitigen Ende 
mit einem umlaufenden Rxierflansch (21) versehen ist 
und das Adernaufnahme- und -fuhrungsteil oder die 
Kabeiaufiiahme (20) eine dem FixierHansch (21) der 
Oberwurfmutt^ (4) zugeordnete umlaufende Fixiemut 
(22) aufweist 
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5. Kabelanschlufi- oder -veibindungseiniichtung nach 
einem der AnsprQche 2 bis 4, daduich gekennzeichnet, 
daB die Kabelaufhahme (20) dne - voizugsweise aus 
einem weichelasdschen Material bestehende - hiilsen- 
fonnige Zugentlastung (23) aufweist. S 

6. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Zugent- 
lastung (23) in axialer Richtung spannbar ist und durch 
ein axiales Spannen als Zugentlastung wirksam wird. 

7. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung nach 10 
einem der Anspriiche 2 bis 6, daduich gekennzeichnet, 
daB die Kabelaufhahme (20) mil eiaem Dichtring (24) 
versehen ist und der Dichtring (24) bei auf den An- 
schlufikorper (11) oder auf den Verbindungskorper auf- 
geschraubter tJberwurfmutter (4) an das der ttberwurf- 15 
mutter (4) zugewandte Ende des Anschlufikorpers (11) 
oder des Verbindungskorpers abdichtend anliegt. 

8. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung zum 
elektrisch leitenden Anschlufi eines vorzugsweise 
mehradrigen Kabels (1) an ein elektrisches Gerat oder 20 
zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 
weise mehradrigen Kabeln, mit einem Kabelanschlufi- 
bauteil (2) tind mit einem Gerateanschlufibauteil (3) 
Oder mit einem ersten Kabelveri>indungsbauteil und ei- 
nem zweiten Kabelveibindungsbauteil, wobei zu dem 25 
Kabelanschlufibauteil (2) bzw, dem ersten Kabelver- 
bindungsbauteil oder dem Gerateanschlufibauteil (3) 
bzw. dem zweiten Kabelv^bindungsteil eine tJber- 
wurfmutter (4), ein Ademaufhahme- und -fiihrungsteil 
(5), eine mit Schneidklemmen (6) und mit Anschlufi- 30 
elementen (7) versehene Klemm- und -Anschlufiein- 
heit (8) und ein hiilsenformiger, mit einem dem Innen- 
gewinde (9) der Oberwurftnutter (4) entsprechenden 
AuBengewinde (10) versehener AnschluBkorper (10) 
oder Veibindungskdiper gehdren, wobei die mit den 35 
Schneidklemmen (6) zu kontaktieienden bzw. von den 
Schneidklemmen (6) einzuklemmenden Aderenden 
(16) und die zugeordneten Schneidklemmen (6) unter 
einem Wmkel kleiner 180° veriaufen und wobei beim 
Aufschrauben der Uberwurftnutter (4) auf den An- 40 
schlufikorper (11) oder den Verbindungskorper oder 
beim Einschrauben des Anschlufikorpers (11) oder des 
Verbindungskorpers in die Uberwurftnutter (4) die 
Schneidklemmen (6) die Aderisolation (14) der Ade- 
renden durchtrennen und mit den Leitan (13) kontak- 45 
tieren, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Ademaufhahme- und 
-fUimjngsteil (5) zweiteilig ausgefiihrt ist, namiich aus 
einem kabelseitigen Oberteil (27) und einem schneid- 
klemmenseitigen Unterteil (28) besteht. 50 

9. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi das Oberteil 
(27) des Ademauftiahme- und -fuhrungsteils (5) an der 
dem Unterteil (28) zugewandten Seite eine der zumin- 
dest teilweisen Aufhahme des Unterteils (28) diraende 55 
Unterteilaufhahme (29) aufweist. 

10. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung 
nach Anspruch 9, daduich gekennzeichnet, daB die in 
dem Oberteil (27) des Ademaufhahme^ und -fuhrungs- 
teils (5) vorgesehene Unterteilaufhahme (29) kegel- 60 
stumpfibrmig ausgefuhrt ist und das Unterteil (28) ei- 
nen der kegelstumpf^rmigen Unterteilaufnahme (29) 
entsprechenden kegelfi^rmigen Ademflihrungsteile 
(30) aufweist. 

11. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung 65 
nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Oberteil (27) des Ademauftiahme- 
und -fuhrungsteils (5) eine - alien einzufUhienden 
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Adem (12) gemeinsame - zentrale Einfiihrofi&iung 
(31). 

12. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekerm- 
zeichnet, daB das Unterteil (28) des Ademauftiahme- 
und -fuhrungsteils (5) an seinem dem Oberteil (27) zu- 
gewandten Ende koaxial verlaufende Aderfuhrungsnu- 
ten (32) aufweist. 

13. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ademfiihrungst^ (30) des Unterteils 
<28) des AdOTiaufnahmc- und -fuhrungsteils (5) eine 
der Anzahl der einzufuhrenden Adem (12) entspre- 
chende Anzahl von AdMfuhrungsnuten (33) aufweist. 

14. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Oberteil (27) und/oder das Unterteil 
(28) des Ademaufhahme- und -fuhrungsteils (5) mit ei- 
ner ein Rutschen der Adem (12) verhindemden Zu- 
gentlastung (34) versehen ist. 

14. Kabelanschlufi- odsr -verbindungseinrichtung 
nach Anspmch 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Zugentlastung (34) als in der kegelstumpffbrmig aus- 
gefiihrten Unterteilaufnahme (29) des Oberteils (5) 
vorgesehene umlaufende Stufen (35) ausgefiihrt ist. 

15. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB das Oberteil (27) und/oder das Unterteil 
(28) des Ademaufhahme- und -fuhrungsteils (5) der 
Auftiahme und Fuhrung der Schneidelemente (6) die- 
nende Einschnitte (36, 37) aufweisen bzw. aufweist. 

16. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 8 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Oberteil (27) und/oder das Unterteil 
(28) des Ademaufhahme- und -fiihmngsteils (5) Fiih- 
rungs- und Codiemuten (38, 39) aufweisen bzw. eine 
Fuhrungs- und Codiemut aufweist 

17. Kabelanschlufi- oder -verbindungseinrichtung 
zum elektrisch leitenden Anschlufi eines vorzugsweise 
mehradrigen Kabels (1) an ein elekuisches Gerat oder 
zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 
weise mehradrigen Kabeln, mit einem Kabelanschlufi- 
bauteil (2) und mit einem Gerateanschlufibauteil (3) 
oder mit einem ersten Kabelverbindungsbauteil und ei- 
nem zweiten Kabelvobindungsbauteil, wobei zu dem 
Kabelanschlufibauteil (2) bzw. dem ersten Kabelver- 
bindungsbauteil oder dem Gerateanschlufibauteil (3) 
bzw, dem zweiten Kabelverbindungsteil eine tJber- 
wurfmutter (4), ein Ademauftiahme- und -fiihmngsteil 

(5) , eine mit Schneidklemmen (6) und mit AnschluB- 
elementen (7) versehene Klemm- und -Anschlufiein- 
heit (8) und ein hulsenformiger, mit einem dem Innen- 
gewinde (9) der Uberwurfmutter (4) entsprechenden 
Aufiengewinde (10) versehener AnschluBkorper (10) 
oder Verbindungskorper gehoren, wobei die mit den 
Schnddklenmien (6) zu kontaktimnden bzw. von den 
Schneidklemmen (6) einzuklemmraiden Aderenden 
(16) und die zugeordneten Schneidklemmen (6) unter 
einem Winkel kleiner 180^ veriaufen und wobei beim 
Aufschrauben der Oberwurfinutter (4) auf den An- 
schluBkorper (U) oder den VCTbindungskorper oder 
beim Einschrauben des Anschlufikorpers (11) oder des 
Verbindungskorpers in die Uberwurfmutter (4) die 
Schneidklemmen (6) die Aderisolation (14) der Ade- 
renden durchtrennen und mit den Leitera (13) kontak- 
tieren, dadurch gek^mzeichnet, daB die zu der Klemm- 
und AnschluBeinheit (8) geh5renden Schneidklemmen 

(6) winklig ausgefiihrt sind, dafi nlUnlich die beiden 
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den Schneid- und Klemmbeieich biidenden Zungen 
(40, 41) der Sdineidklemmen (6) einen WinkBl kleiner 
180^, voizugsweise einen stumpfen Winkel, einschlie- 
Ben. 

5 
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